Ultraschall-Befeuchtungssystem
zum Einbau in Gebläsekonvektoren und Luftbehandlungsanlagen auf der Basis der Ultraschall- Vernebelung von Wasser.

Das Gerät ist komplett, als anschlussfertige Einheit konzipiert. Es ist standardisiert und von hoher Qualität. Der Befeuchter ist werksseitig vollständig montiert, verdrahtet, auf Leckagen geprüft und bei Standardbedingungen getestet.

Gehäuse

Gehäuse aus poliertem Edelstahl. Das Wasserversorgungs- und die Vernebelungsmodule sind ebenfalls aus reinwasserresistenten Materialien wie Edelstahl und Kunststoff gefertigt. Die Montagehalterung sorgt für die problemlose Installation des Gerätes.

Nebelaustritt

Der Austritt des Nebels erfolgt durch die Druckdifferenz zwischen den beiden aus hochwertigem ABC-Kunststoff bestehenden Nebelausblasrohren. Diese sind über Führungskanalschläuche mit der Befeuchtereinheit verbunden.

Wasserversorgung

Die Wasserversorgung erfolgt über ein bei Trockenlauf gegen Überhitzung geschütztes Einlassventil mit integriertem Edelstahlfiltersieb. Der Wasserstand wird mit hermetisch gekapselten und gegen Verschmutzung unempfindlichen magnetischen Schwimmerschaltern geregelt und mit einem weiteren Schwimmerschalter überwacht.

Elektronik

Die Elektronik ist ein Großserienprodukt. Der Schwinger hat seine eigene Elektronik bestehend aus Gleichrichtung, Schwingkreis und Transistorverstärker zur Erhöhung der Betriebssicherheit. Die Verschleißteile sind mit Steckvorrichtung elektrisch angeschlossen. 

Schutzeinrichtungen

Zum Schutz des Gerätes und der Elektronik sind folgende Sicherheitseinrichtungen eingebaut: KLIXON-Temperaturwächter, magnetischer Schwimmerschalter zur Vermeidung von Trockenlauf und Varistoren gegen Spannungsspitzen.

Die elektrischen Versorgungsleitungen sind direkt aus dem Befeuchter ausgeführt.
Technische Daten

Befeuchterleistung
0,4 kg/h

Anzahl der Schwinger

Anschlußspannung
48 V

Aufnahmeleistung
40 VA

Umgebungstemperatur
5-40°C

Umgebungsfeuchte
(90% r.F.

Wassertemperatur
5-40°C

Wasserfließdruck
0,5-6 bar

Wasserqualität
<5 (S/cm

Gewicht

1,7 kg

Abmessungen


Länge
158 mm


Breite
  90 mm


Tiefe
  95 mm

Type:

FN400H

Fabrikat:
STULZ

Lieferant:
Stulz Klimatechnik GmbH



Holsteiner Chaussee 283



22457 Hamburg





Tel: 040-5585-252



Fax: 040-558558-252

Hinweis:

Zum fachgerechten Betrieb der Systems ist eine Entmineralisierung des Versorgungswassers notwendig (Leitfähigkeit des Wassers < 5µS). Eventuell muss dem Befeuchter eine Umkehrosmose-Anlage vorgeschaltet werden.

