Kompakte 6-stufige, komplett vormontierte Umkehr-Osmose-Anlage 

mit folgenden Filterstufen:

Geräteaufbau:

Stufe 1
- 5µm Sedimentfilter



Stufe 2
- Granulat-Aktiv-Kohlefilter

Stufe 3
- Kohlefilterblock

Stufe 4
- TFC (Thin Film Composit) Membran
Stufe 5
- Kohlenachfilter

Stufe 6
- UV Röhre

Wasser-Leistung: 302 Liter pro Tag / 12,5 Liter pro Stunde

Zur Entfernung von

• 95 % aller gelösten Festkörper

• 99 % aller organischen Stoffe

• 99 % aller Chloride

• 99 % aller Bakterien und Viren

aus dem Stadtwasser/Leitungswasser

Betriebsbedingungen:

Eingangs Wasserdruck: 0,35 – 5,5 bar

Wassertemperatur: 10 °C – 45 °C

Lufttemperatur: 5 °C – 40 °C

benötigte Stadtwasser-Qualität: 

Hartes Stadtwasser, sowie Quell- oder Brunnenwasser können negativ die Standzeit der Filter, der Membran sowie die Qualität des entmineralisierten Wassers beeinflussen.

Eventuell kann die Vorschaltung einer Wasserenthärtung sinnvoll sein!

Das System beinhaltet: 

- sämtliche Filter, Membran
- UV-Quartz-Röhre im Edelstahlzylinder zur Desinfektion durch 
UV-C-Strahlen
- Eingebautes TDS-Messgerät zur permanenten Messung der Wasserqualität und Funktionsüberwachung der UV-Röhre
- Patentierte automatische Spül- und Reinigungsfunktion 

- Betriebsstundenzähler

- Druckpumpe für eine höhere Membran-Effizienz

- Anzeige von Störungen und Betriebszeiten

- NSF International (National Sanitation Foundation) zertifizierter Kohlenachfilter

- FDA (Food and Drug Administration) zugelassene Filtergehäuse aus Polypropylen

- mit Doppel-O-Ring abgedichtete Filtergehäuse

- automatisches Absperr- und Rückflussventil aus Edelstahl

- Abschlämmventil

Im Lieferumfang enthalten:

- Umkehr-Osmose-Anlage

- 12 Liter Wasserspeicher 

- alle zum Anschluss an das Frischwassernetz notwendigen Stecker und Verschraubungen

- 4 Stück 2-Meter-Anschluss-Schläuche, farbig gekennzeichnet, für Frischwasser, Abwasser, Osmose-Wasser und Wasserspeicher-Leitung

Abmessung der Anlage: (47x42x20)cm (BxHxT)

Abmessungen des Wasserspeichers: (28x28x35)cm (BxHxT)

Gewicht der Anlage: 14kg

Gewicht des Wasserspeichers: 4 kg

Fabrikat: Stulz UltraWater

Lieferant: Stulz GmbH
